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M.15.04.01 NAWIERZCHNIA JEZDNI - WARSTWA WIAZACA
M.15.04.01.11  NAWIERZCHNIA JEZDNI Z ASFALTU LANEGO

1.  WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z utozeniem warstwy wigzgcej nawierzchni z asfaltu lanego na obiekcie mostowym
w ramach zadania: ,Opracowanie dokumentacji remontu mostu w ciggu ulicy Kossaka nad
potokiem Kozi Brod w miejscowosci Jaworzno”.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem warstwy wigzgcej nawierzchni z asfaltu lanego uktadanej na jezdni
obiektow inzynierskich.

1.4 Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja skladajgca sie z jednej lub kilku warstw, stuzgcych do
przejmowania i rozktadania na podtoze obcigzen od ruchu pojazdéw

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszywa i lepiszcza asfaltowego.

1.4.3. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowe;
ze wzgledu na wymiar najwiekszego ziarna kruszywa, np. wymiar 8 lub 11

1.4.4. Asfalt lany — mieszanka mineralno-asfaltowa o bardzo matej zawartosci wolnych
przestrzeni, w ktorej objetos¢ wypetniacza i lepiszcza jest wieksza niz objetos¢ wolnych
przestrzeni w kruszywie

1.4.5. Skfad mieszanki (recepta) — docelowy sktad mieszanki mineralno-asfaltowej, ktéry moze
by¢ podany jako wejsciowy lub wyjsciowy

1.4.6. Wejsciowy skiad mieszanki — sktad mieszanki zawierajgcy: materiaty sktadowe, krzywg
uziarnienia i procentowg zawartos¢ lepiszcza w stosunku do mieszanki mineralno-asfaltowe;j
(zazwyczaj wynik walidacji laboratoryjnie zaprojektowanego skfadu mieszanki)

1.4.7. WyjsSciowy skiad mieszanki — skiad mieszanki zawierajgcy: materiaty sktadowe,
usrednione wyniki uziarnienia oraz zawartos¢ lepiszcza rozpuszczalnego, oznaczone
laboratoryjnie (zazwyczaj wynik walidacji produkcii)

1.4.8. Dodatek — materiat, ktéry moze by¢ dodawany do mieszanki w matych ilosciach(np.
widkna organiczne i nieorganiczne lub polimery) w cel poprawy jej cech mechanicznych,
urabialnosci lub koloru

1.4.9. Warstwa technologiczna — konstrukcyjne element nawierzchni uktadany w pojedynczej
operacji

1.4.9. Kategoria ruchu (KR) - obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach
obliczeniowych (100 kN) na obliczeniowy pas ruchu na dobe.

1.4.10. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami
i z definicjami podanymi w DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 1.4.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
Dokumentami Wykonawcy i poleceniami Inzyniera.

ATEST Sp.J., ul. Jana Matejki 31A, Jaworzno 1



M. 15.04.01 Nawierzchnie jezdni - warstwa wigzaca

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w DM.00.00.00 ,Wymagania Ogdlne".

2 MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéow

Ogolne wymagania dotyczgce materiatdow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w
DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

Nalezy stosowa¢ materiaty, ktére sg oznakowane znakiem CE lub B zgodnie z Ustawg o
wyrobach budowlanych[58].

Inzynier zobowiazany jest przekaza¢ projekt recepty mieszanki mineralno-asfaltowej
wraz z otrzymanymi zatgcznikami i prébkami materiatéw wsadowych (pobranych w jego
obecnosci) do Laboratorium Zamawiajagcego celem sprawdzenia. Po pozytywnym
zaopiniowaniu recepty przez Laboratorium, Inzynier zatwierdza recepte i przekazuje
Wykonawcy.

2.2. Kruszywo

2.2.1. Kruszywo do mieszanki mineralnej

2.2.1.1. Uziarnienie

Kruszywo grube do warstwy wigzacej , w zaleznosci od kategorii obcigzenia ruchem, powinno
spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13043 [43] podane w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagane witasciwosci kruszywa grubego do warstwy wigzacej
Wiasciwosci kruszywa KR1-KR2 KR3-KR4 KR5-KR7
2 3 4 5
Jzamienie  wediug  PN-EN 9331071 | Gegsrao Gc90/15 Go90/15
ategoria nie nizsza niz:
. . . . . . G25/15 G25/15
Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie G G Gasis
wigksze niz wedtug kategorii: 2018 20715 Gaons
Goo17,5
Zawartos¢ pylu wedtug PN-EN 933-1[7]; f f f,

kategoria nie wyzsza niz:

Ksztatt kruszywa wedtug PN-EN 933-3[8]
lub wedtug PN-EN 933-4[9]; kategoria nie
wyZsza niz:

Flzs lub S/25

Flzo lub S/zo

F/zo lub S/zo

Procentowa zawarto$¢ Ziaren o]
powierzchni przekruszonej i famanej W | cpeklaowana Cos/1 C
kruszywie grubym wedtug PN-EN 933- 9511
5[10]; kategoria nie nizsza niz:
Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie
wedtug normy  PN-EN 1097-2[14], LAso LAso LA
kategoria nie wyzsza niz:
Odpornos¢ na polerowanie kruszyw wedtug
PN-EN 1097'8[20] (dOtyCZy WarStWy PSVy4 PS Vbeiarowana PSV50*)
$cieralnej ), kategoria nie nizsza niz?: nie mniejsza niz 48
Gestosé ziaren wedtug PN-EN 1097-6[18], deklarowana deklarowana | deklarowana
: ) przez przez przez
rozdziat 7, 8 lub 9:
producenta producenta producenta
Gestos¢ nasypowa wediug normy PN-EN deklarowana deklarowana | deklarowana
) przez przez przez
1097-3[15]:
producenta producenta producenta
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10 gizlgilg;v;oséclugv;diug PN-EN 1097-6[18], WA 24 2 WA 24 2 WA 24 2

11 | Mrozoodporno$¢ wedlug PN-EN 1367- Fraci 7 Fraci 7
6[27,w 1 % NaCl; kategoria nie wyzsza Fac1 7
niz3:

12 | Mrozoodporno$¢ wedlug PN-EN 1367-
1,badana na kruszywie o wymiarze 8/11, F, F,

11/16 lub 8/16, kategoria nie wyzsza niz F

13 | ,Zgorzel stoneczna” bazaltu wedtug SBia SBia SB
PN-EN 1367-3[22]; wymagana kategoria: A

14 Sklad chemiczny — uproszczony opis deklarowany deklarowany deklarowany

, i i przez przez przez
petrograficzny wedtug PN-EN 932-3[6] producenta producenta producenta

15 | Grube zanieczyszczenia lekkie wedtug PN- mpc 0,1 mpc 0,1
EN 1744-1+A1[23], p. 14.2; kategoria nie mpc 0,1
wyZzsza niz:

16 | Rozpad krzemianowy zuzla Wwvmaaana Wvmagana Wvmaaana
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem g gan g gan g gan
wedtug PN-EN 1744-1+A1[23], p. 19.1: odpornosc 0dpornosc odpornosc

17 | Rozpad zelazowy zuzla wielkopiecowego Wwvmaaana Wwvmadana Wwvmaaana
chtodzonego powietrzem wediug PN-EN g gane g gan g gans
1744-1+A1[23]. p. 19.2: odpornosé odpornos$¢ odpornosé

18 | Statos¢ objetosci  kruszywa z zuzla
stalowniczego wedtug PN-EN 1744-1+A1 Vs V35 Vs5
[23]p. 19.3; kategoria nie wyzsza niz:

a)Dotyczy warstwy Scieralnegj

b)Dotyczy warstwy wigzgcej

*) Kruszywa grube, ktére nie spetniajg wymaganej kategorii wobec odpornosci na polerowanie
(PSV), mogg byc¢ stosowane, jesli sg uzywane w mieszance kruszyw (grubych), ktéra
obliczeniowo osigga podang warto$¢ wymaganej kategorii. Obliczona wartos¢ (PSV) mieszanki
kruszywa grubego jest srednig wazong wynikajacg z wagowego udziatu kazdego z rodzajow
kruszyw grubych przewidzianych do zastosowania w mieszance mineralno - asfaltowej oraz
kategorii odpornosci na polerowanie kazdego z tych kruszyw. Mozna mieszac¢ tylko kruszywa
grube kategorii PSV44 i wyzszej.

Kruszywo drobne do warstwy wigzacej, w zaleznosci od kategorii obcigzenia ruchem, powinno
spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13043 [43]podane w tablicach 2i 3 .

Tablica 2. Wymagane wlasciwosci kruszywa nielamanego drobnego lub o ciagtym
uziarnieniu do D < 8 mm do warstwy wiazacej z asfaltu lanego
Wiasciwosci kruszywa Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu
KR1 + KR2 KR3 + KR4 KR5 + KR7
Uziarnienie wed’fug_ .PN-EN 933-1[7], Ge85 lub GA85
wymagana kategoria:
Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie GrcNR Grc20
) . Grc20
wieksze niz wedtug kategorii:
Zawartos¢ pytéw wedtug PN-EN 933-
1[7], kategoria nie wyzsza niz: /s
Jakos¢ pytow wedlug PN-EN 933- MB:10
9+A1[12]; kategoria nie wyzsza niz: F
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Kanciastos¢ kruszywa drobnego lub
kruszywa 0/2  wydzielonego z
kruszywa o cigglym uziarnieniu Ecsbekiarowana
wedtug PN-EN 933-6[11], rozdz. 8,
kategoria nie nizsza niz:

Gestos¢ ziaren wediug PN-EN 1097-
6[18], deklarowana przez producenta
rozdz. 7, 8 lub 9:

Nasigkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-
6[18], deklarowana przez producenta
rozdz. 7,8 lub 9

Grube zanieczyszczenia lekkie,
wedtug PN-EN 1744-1+A1 [23]p. 14.2, mpc0,1
kategoria nie wyzsza niz:

Tablica 3. Wymagane wiasciwosci kruszywa tamanego drobnego Ilub o cigglym
uziarnieniu do D < 8 mm do warstwy wiazacej z asfaltu lanego

Wiasciwosci kruszywa Wymagania w zaleznosci od kategorii
ruchu

KR1 + KR2 | KR3 + KR4 | KR5 + KR7

Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1[7], wymagana Ge85 lub GA85

kategoria:
Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wieksze niz GtcNR G120 Grc20
wedtug kategorii: c
Zawartos¢ pytdbw wedlug PN-EN  933-1[7],
kategoria nie wyzsza niz: J1e
Jakos¢ pytow wedlug PN-EN 933-9+A1[12]; MB:10
kategoria nie wyzsza niz: F
Kanciastos¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2
wydzielonego z kruszywa o ciggtym uziarnieniu E..30
cs

wedtug PN-EN 933-6[11], rozdz. 8, kategoria nie
nizsza niz.

Gestos¢ ziaren wedlug PN-EN  1097-6[18],

rozdz. 7, 8 lub 9: deklarowana przez producenta

Nasigkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6[18], rozdz. 7,

81ub 9 deklarowana przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN

1744-1+A1[23] p. 14.2, kategoria nie wyzsza niz: mMiecO, 1

Uwaga:

Jezeli Laboratorium Zamawiajgcego tak zadecyduje, w przypadku stosowania mieszanki
kruszywa drobnego nielamanego i tamanego do warstwy wigzacej, nalezy przyjacé
proporcje tamanego i nietamanego co najmniej 50/50.

2.2.1.2. Srodek adhezyjny

Zastosowane kruszywo mineralne i lepiszcze asfaltowe powinny wykazywac¢ powinowactwo
fizykochemiczne, zapewniajgce odpowiednig przyczepnosé (adhezje) lepiszcza do kruszywa i
odpornos¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wody. W celu poprawy powinowactwa
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lepiszcza asfaltowego do kruszywa nalezy stosowaé $rodki poprawiajgce adhezje. Srodek
adhezyjny i jego ilos¢ powinny by¢ dostosowane do konkretnego kruszywa i lepiszcza. Ocene
przyczepnosci nalezy okre$li¢ na podstawie badania wedtug PN-EN 12697-11[31], metoda A
po 6 h obracania, kruszywo 8/11 jako podstawowe. Dopuszcza sie inne wymiary w przypadku
braku wymiaru podstawowego do tego badania. Przyczepno$¢ kruszywa powinna wynosi¢ co
najmniej 80%.

Badanie przyczepnosci lepiszcza do kruszywa nalezy kazdorazowo przedstawi¢ dla konkretnie
ztozonej do akceptaciji recepty.

Mozna stosowac¢ $rodek adhezyjny na podstawie europejskiej oceny technicznej (lub aprobaty
technicznej, jezeli nie utracita swojej waznosci ), dla ktérej producent sporzadzi deklaracje
wiasciwosci uzytkowych i umiesci oznakowanie CE.

2.3. Lepiszcze asfaltowe

Zgodnie z WT2 2014 jako lepiszcze asfaltowe do warstwy wigzacej z asfaltu lanego nalezy
stosowac asfalt 35/50 spetniajgcy wymagania PN-EN 12591[24], MG 35/50-57/69 spetniajgcy
wymagania PN-EN 13924-2 |lub PMB 25/55-60 spetniajgcy wymagania PN-EN 14023
wiasciwosci asfaltu podano w tabeli 4a - 4c.

Tablica 4a. Wymagania dla asfaltu 35/50

Wiasciwosé jednostka | Wymagana Badanie wg
wartosé normy

Zawarto$c¢ parafiny, maksimum % 1 PN-EN  12606-
1[46]

Penetracja w temp. 25°C 0,1 mm 35-50 PN-EN 1426[35]

Temperatura mieknienia °C 50-58 PN-EN 1427[34]

Odpornos¢ na starzenie w temp

1630C % 0,5

-zmiana masy, maksimum * % 53 PN-EN 12607-

-pozostata penetracja, minimum 0C 8 1[36]

-wzrost  temperatury  mieknienia,

maksimum

Temperatura zaptonu, minimum °C 240 PN-EN ISO
22592 [38]

Rozpuszczalnos¢, minimum %(m/m) 99 PN-EN 12592[38]

Temperatura tamliwosci Fraassa °C -5 PN-EN 12593[49]

Tablica 4b. Wymagania dla asfaltu wielorodzajowego MG 35/50-57/69

Wiasciwosé Jednostka| Badanie = wg| Wymagana
normy wartos¢

Penetracja w 25°C 0,1 mm | PN-EN 35-50
1426[35]

Temperatura mieknienia °C PN-EN 57-69
1427[34]

Pozostate wilasciwosci wg| Jednostka| Badanie wg Wartos¢

normy normy deklarowana

Temperatura tamliwo$ci °C PN-EN <-15
12593[49]

Temperatura zaptonu °C PN-EN ISO 2250
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2592[55b]

Indeks penetracji - PN-EN +0,3do+0,2
13924*2]

Zmiana masy ? % PN-EN 12607- <0,5
1[36]

Wzrost temperatury migknienia °C PN-EN <10
1427[34]

Pozostata penetracja % PN-EN 260
1426[35]

Rozpuszczalnos$é % PN-EN 12592 =99

Lepko$¢ dynamiczna w 60°C Pa*s PN-EN 12596 >1500

Lepkos$¢ kinematyczna w 135°C mm?/s | PN-EN 12595 NR

a) zmiana masy moze by¢ warto$cig dodatnig lub ujemnag
NR-brak wymagan

Uwaga:

Jezeli Laboratorium Zamawiajgcego tak zadecyduje, dopuszcza sie do stosowania jako
lepiszcze asfaltowe do warstwy wigzacej z asfaltu lanego dopuszcza sie do stosowania asfalt
modyfikowany polimerami 25/55-60 spetniajgcy wymagania PN-EN 14023 [21]. Wilasciwosci
polimeroasfaltu podano w tabeli 4c.

Tablica 4c. Wymagania dla asfaltu modyfikowanego polimerem 25/55-60

Wiasciwos¢é Jednostka| Badanie = wg| Wymagana
normy wartosé

Penetracja w 25°C 0,1 mm | PN-EN 25+55
1426[35]

Temperatura mieknienia °C PN-EN 260
1427[34]

Nawrot sprezysty w 25°C PN-EN 13398 =50
[42]

Pozostate wlasciwosci wg| Jednostka| Badanie wg Wartosé

normy normy deklarowana

Temperatura tamliwosci °C PN-EN <-10
12593[49]

Temperatura zaptonu °C PN-EN ISO 2235
2592[55b]

Sitg rozciggania (mata predkos¢|  J/cm? PN-EN 22 w 10°C

rozciggania) 13589[55¢]
PN-EN
13703[55d]

Zmiana masy po starzeniu % PN-EN 12607- <0,5
1[36]

Wzrost temperatury mieknienia °C PN-EN <8

po starzeniu 1427[34]

Pozostata penetracja po % PN-EN 260

starzeniu 1426[35]

Nawrdt sprezysty w 25°C po % PN-EN 12607- =50
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starzeniu 1[36], PN-EN
13398:2009[42]
Stabilno$¢ magazynowania °C PN-EN <5
Réznica temperatur mieknienia 1427[34]
Zakres plastycznosci °C PN-EN Wartos¢
14023:2011[21] | deklarowana
przez
producenta
Spadek temperatury mieknienia °C PN-EN 12607- Wartos¢
po starzeniu 1[36], PN-EN| deklarowana
1427[34] przez
producenta

2.4. Wypetniacz

Do warstwy wigzgcej z asfaltu lanego, w zaleznosci od kategorii ruchu,

wypetniacz spetniajgcy wymagania podane w tablicy 5.

Tablica 5.

Wymagane wiasciwosci wypetniacza do warstwy wigzacej z asfaltu lanego

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania w zaleznosci od kategorii
ruchu

KR1 + KR2 | KR3 + KR4 ‘ KR5S + KR7

Uziarnienie wedtug PN-EN 933-
10[13]

zgodnie z tablicg 24 w PN-EN 13043[43]

Jakos¢ pytow wedtug PN-EN 933-
9+A1[12]; kategoria nie wyzsza niz:

MBE10

Zawartos¢ wody wedlug PN-EN
1097-5[17], nie wyzsza niz:

1 % (m/m)

2[52], kategoria nie nizsza niz:

Gesto$¢ ziaren wedlug PN-EN

1097-7[19] deklarowana przez producenta
Wolne przestrzenie w suchym

zageszczonym wypetniaczu wedtug Vv
PN-EN  1097-4[16], wymagana 28/45
kategoria:

Przyrost temperatury mieknienia

wedtug PN-EN 13179-1[44], Ares8/25
wymagana kategoria:

Rozpuszczalno$¢ w wodzie wedtug

PN-EN 1744-1+A1[23], kategoria nie WS1o
wyzsza niz:

Zawartos¢ CaCOs; w wypetniaczu

wapiennym wedlug PN-EN 196- CCro

Zawartos¢ wodorotlenku wapnia w
wypetniaczu mieszanym, wymagana
kategoria:

KaDekIarowana

.Liczba asfaltowa” wedlug PN-EN
13179-2[45], wymagana kategoria:

BNDekIarowana

2.5. Materiaty do uszczelniania potaczen i krawedzi

Do uszczelnienia potaczen technologicznych tj., ztgczy podtuznych i poprzecznych z tego
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samego materiatu wykonywanego w réznym czasie oraz spoin stanowigcych potgczenia réznych
materiatébw lub potgczenie warstwy asfaltowej z urzadzeniami obcymi w nawierzchni lub jg
ograniczajgcymi, nalezy stosowac tasmy kauczukowo-asfaltowe o nastepujgcych parametrach:

-samoprzylepne w postaci wstegi uformowanej z asfaltu modyfikowanego polimerami,

-przekroju prostokgtnym i szerokosci od 20 do 70 mm dostosowane do grubosci ukfadanej
warstwy,

-grubosci minimum 10 mm,

-zwiniete na rdzen tekturowy z papierem dwustronnie silikonowanym,
- dobra przyczepno$¢ do pionowo przecietej powierzchni warstwy,
-penetracja stozkiem w temp. +25°C od 20 do 60 [0,1 mm],
-temperatura mienienia wg PK 290°C,

-zdolnos¢ powrotu do stanu pierwotnego 250%,

-wydtuzenie tasmy w szczelinie w temp. -10°C 210%,

-odpornosc¢ na starzenie sie.

Sktadowanie tasm kauczukowo-asfaltowych dozwolone jest tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta, w warunkach okreslonych w aprobacie technicznej. Do uszczelnienia krawedzi
zewnetrznych warstwy nalezy stosowac asfalt uzyty do biezgcej produkcji mieszanki mineralno-
asfaltowe;.

2.6. Dodatki do mieszanki mineralno-asfaltowej

Moga by¢ stosowane dodatki stabilizujgce lub modyfikujgce. Pochodzenie, rodzaj i wiasciwosci
dodatkéw powinny by¢ deklarowane. Skutecznos¢ stosowanych dodatkéw i modyfikatorow
powinna by¢ udokumentowana zgodnie z PN-EN 13108-1 punkcie 4.4.. Zaleca sie stosowanie
do mieszanki mineralno-asfaltowej srodka obnizajgcego temperature produkcji i uktadania.

Do asfaltu lanego moze by¢ stosowany dodatek asfaltu naturalnego wg PN-EN 13108-4[53],
zatgcznik B.

2.7. Dostawa materiatow

Za dostawy materiatdw odpowiedzialny jest Wykonawca robot, zgodnie z ustaleniami
okreslonymi w OST DM.00.00.00 ,Wymagania Ogdlne" [1].

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia ilosciowego i jakosciowego odbioru dostaw
poszczegdblnych asortymentow materiatdéw oraz ustalonych badan kontrolnych.

Pochodzenie i jakos¢ kruszywa powinny by¢ wczesniej zaaprobowane przez Inzyniera na
podstawie wynikdw badan kontrolnych wg pkt. 6.

Zmiana producenta lepiszcza, jak i zmiana zrodta pozyskania kruszyw w trakcie trwania
robét, wymaga akceptacji Inzyniera i wymaga opracowania nowej recepty na mieszanke
betonu asfaltowego i jej zatwierdzenia.

Do obowigzku Wykonawcy nalezy takie zorganizowanie dostaw materiatdbw do wytwarzania
mieszanki, aby zapewnic¢ nieprzerwang prace otaczarki w trakcie wykonywania dziennej dziatki
robocze;j.

Kazda dostawa asfaltu, kruszywa i wypetniacza musi by¢ zaopatrzona przez dostawce w
dokumenty, wymagane ustawg o wyrobach budowlanych [z dnia 16.04.2004 r. - Dz. U. Nr 92,
poz. 881], zwigzane z dopuszczeniem danego wyrobu budowlanego do obrotu (odpowiednio:
oznakowanie znakiem CE Ilub B, albo dopuszczone do jednostkowego zastosowania wg
dokumentacji indywidualnej).

Wykonawca musi deklarowac przydatno$¢ wszystkich materiatéw budowlanych stosowanych do
wykonania nawierzchni asfaltowej zgodnie z ZKP (Zaktadowa Kontrola Produkgciji).

2.8. Sktadowanie materiatéw
2.8.1.Sktadowanie kruszyw
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Sposéb sktadowania kruszyw powinien je zabezpiecza¢ przed zanieczyszczeniem i
przemieszaniem z innymi asortymentami materiatu kamiennego. Powierzchnia sktadowania
powinna zapewnia¢ mozliwos¢ zgromadzenia materiatdw w iloSciach zabezpieczajgcych
ciggtos¢ produkgciji.

Warunki sktadowania, lokalizacja i parametry techniczne sktadowiska powinny uzyskaé
akceptacje Inzyniera.

2.8.2. Sktadowanie wypetniacza

Warunki sktadowania, lokalizacja i parametry techniczne sktadowiska powinny uzyskaé
akceptacje Inzyniera. Sposob sktadowania musi zabezpiecza¢é przed zawilgoceniem,
zbryleniem i zanieczyszczeniem. Wypetniacz nalezy przechowywaé w silosach stalowych
wyposazonych w urzgdzenia do aeracji w ilosciach zabezpieczajgcych ciggtos¢ produkgji.

2.8.3. Skladowanie lepiszcza

Sktadowanie lepiszcza wg pkt.4.2.3.

3 SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”[1], pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania warstwy nawierzchni z asfaltu lanego

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy nawierzchni z asfaltu lanego powinien

wykazaé sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

—  Wytwodrni mas bitumicznych (otaczarka) lub zespotu wytworni mas bitumicznych o
mieszaniu cyklicznym lub cigglym z wagowym dozowaniem wszystkich skfadnikéw i
automatycznym sterowaniem do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych. W
wytwérni powinien funkcjonowac certyfikowany system Zaktadowej Kontroli Produkcji
zgodny z PN-EN 13108-21. ,

—  kottéw transportowych wyposazonych w mieszadta i system podgrzewania z automatyczna
regulacjg temperatury,

— specjalistycznych uktadarek do asfaltu lanego

— sprzetu do recznego wykonhczenia przy kraweznikach i urzgdzeniach instalacyjnych (taczek,
zelazek, gtadzikow, topat, szczotek itp.)

Uwaga:

Niedopuszczalne jest wykonywanie nawierzchni maszynami posiadajgcymi rozkalibrowane lub
niedziatajgce urzadzenia pomiarowe. Niedopuszczalnym jest rowniez dynamiczne uderzanie w
rolki rozscietacza przez samochody transportowe, co powoduje powstawanie wzniesien na
ptaszczyznie uktadanej warstwy tuz za piytg urzgdzenia uktadajgcego. Zjawisko to moze by¢
wyeliminowane przez stosowanie odpowiednich maszyn stanowigcych bezkontaktowy element
potgczeniowy miedzy rozktadarkg a pojazdami transportowymi dowozgcymi mieszanke
mineralno-asfaltowa.

4 TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w DM.00.00.00 ,Wymagania ogoine” [1], pkt
4,

4.2. Transport materiatéw

4.2.1. Wypetniacz
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Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatow
sypkich, umozliwiajgcych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w sposob
zabezpieczony przed zawilgoceniem.

Do kazdej dostawy wypetniacza powinien by¢ dotgczony dokument zawierajgcy co najmniej:

— 0znaczenie

— date wysyiki

—  kolejny numer dokumentu dostawy

— numer normy PN-EN 13043[43]

Dokument dostawy kruszywa powinien by¢ oznakowany znakiem CE.

4.2.2. Kruszywo

Sktadowanie kruszywa powinno odbywac¢ sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem

i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami. Warunki sktadowania oraz
lokalizacja powinny by¢ wczesniej uzgodnione z Inzynierem. Powierzchnia sktadowania
powinna zapewnia¢ mozliwo$s¢é zgromadzenia materiatdbw w ilosciach zabezpieczajgcych
ciggtos¢ produkcji.

Warunki sktadowania, lokalizacja i parametry techniczne skltadowiska powinny uzyskac
akceptacje Inzyniera.

Do kazdej dostawy kruszywa powinien by¢ dotgczony dokument zawierajgcy co najmniej:

— 0znaczenie

— date wysyiki

—  kolejny numer dokumentu dostawy

— numer normy PN-EN 13043[43]

Dokument dostawy kruszywa powinien by¢ oznakowany znakiem CE.

4.2.3. Lepiszcze asfaltowe

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywac¢ w zbiorniku z posrednim systemem ogrzewania, z
uktadem termostatowania zapewniajgcym utrzymanie zgdanej temperatury z doktadnoscig
+5°C. Temperatura lepiszcza w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie powinna
przekraczac

-190°C w przypadku asfaltu 35/50

-wg wskazan Producenta - w przypadku asfaltu modyfikowanego polimerami PMB 25/55-60
-wg wskazan Producenta - w przypadku asfaltu wielorodzajowego MG 35/50-57/69

w czasie krotkotrwatym nie dtuzszym niz 5 dni.

4.2.4. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ dowozona na budowe w zaleznos$ci od postepu
robét. Mieszanka podczas transportu i postoju przed wbudowaniem powinna by¢
zabezpieczona przed ostygnieciem i doptywem powietrza (przykrycie, pojemniki
termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Asfalt lany powinien by¢ przewozony w kottach termo
izolowanych z mieszadtem i caty czas mieszany.

Warunki i czas transportu mieszanki mineralno-asfaltowej, od produkcji do wbudowania,
powinny zapewnia¢ utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale.

Czas transportu asfaltu lanego w kottach, od zatadunku do zatadunku przy temperaturze do
230°C, nie powinien przekracza¢ 8 h dla mieszanki z asfaltem modyfikowanym i 12 h dla
mieszanki z asfaltem drogowym. Asfalt lany, ktéry byt ogrzewany przez dtuzszy czas lub w
wyzszej temperaturze nie moze by¢ uzyty do wbudowania. Podczas transportu mieszanki
mineralno-asfaltowej muszg by¢ zachowane dopuszczalne wartosci temperatury. Nie dotyczy
to wypadku stosowania dodatkéw obnizajgcych temperature produkcji i wbudowania lub
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lepiszczy zawierajgcych takie $rodki. Nalezy réwniez sie kierowaé informacjami podanymi
przez producenta mieszanki.

Powierzchnie pojemnikéw uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢é czyste, a do
zwilzania tych powierzchni mozna uzywac tylko $rodki adhezyjne niewptywajgce szkodliwie na
mieszanke mineralno-asfaltowg asfaltows.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonywania roboét

Ogolne zasady wykonywania robét podano w DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”[1], pkt 5.
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z WT-2 2014[57] i PN-EN 13108-6[55].

Nawierzchnia bitumiczna na obiektach powinna by¢é dwuwarstwowa o podwyzszonej
odpornosci na koleinowanie.

Zadaniem producenta mieszanki jest dobér materiatdw sktadowych, kruszywa spetniajgcego
wymagania WT-1 2014[59] i lepiszcza wg PN-EN 12591[24], PN-EN 14023[40] lub PN-EN
13924-2 oraz opracowanie sktadu mieszanki pod wzgledem uziarnienia i procentowej
zawartosci lepiszcza.

Producent mieszanki przeprowadza réwniez badanie typu, poprzez walidacje laboratoryjng,
a nastepnie walidacje produkcji na podstawie, ktdrej sporzgdza deklaracje wtasciwosci
uzytkowych wyrobu dla zamierzonego zastosowania.

Mieszanka mineralno-asfaltowa przeznaczona do wbudowania powinna zawiera¢ optymalng
ilos¢ asfaltu i spetnia¢ wymagania ST w catym zakresie dopuszczalnych zawartosci asfaltu w
mieszance.

Producent mieszanki mineralno-asfaltowej przeprowadza badanie typu przy kazdej zmianie
dostawcy lub ztoza materiatu, jak réwniez, po stwierdzeniu w trakcie wykonywanych badan
zmiany cech produkowanej mieszanki.

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia badan w laboratorium zaakceptowanym przez
Zamawiajgcego lub posiadajgcym akredytacje w zakresie badanych wiasciwosci w celu
wykazania, ze wbudowywana mieszanka mineralno-asfaltowa w sposob ciggly spetnia
wymagania specyfikacji w okresie realizacji robot.

5.2. Zasady wykonywania robot

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot obejmuja:
— roboty przygotowawcze,

—  projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;,

— wytworzenie asfaltu lanego,

—  wbudowanie mieszanki

— roboty wykonczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, STWIORB lub
wskazan Inzyniera:

— ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robdt,

— okresli¢ kolejnos¢, sposob i termin wykonania robot.

5.4. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

5.4.1. Projekt mieszanki mineralno-asfaltowej

Co najmniej na 21 dni przed zaplanowanym wbudowaniem mieszanki mineralno- asfaltowej,
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia szczegotowe informacje dotyczace
producenta mieszanki (certyfikat ZKP) oraz odpowiednie dokumenty poswiadczajgce, ze
materiaty uzyte do produkcji mieszanki spetniajg wymagania STWiORB.
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Mieszanka mineralno-asfaltowa moze by¢ produkowana wylgcznie w wytwdrni posiadajgce;
wdrozony certyfikowany system zaktadowej kontroli produkcji zgodny z normg PN-EN 13108-
21, w ramach ktérego dokonuje oceny wtasciwosci uzytkowych wyrobu wg systemu 2+.
Obowigzkiem Wykonawcy jest przedtozenie certyfikatu ZKP wystawionego dla wytwarni, ktéra
bedzie produkowata mma dla potrzeb kontraktu.
Producent mieszanki posiadajgcej certyfikowany system ZKP ma obowigzek sporzgdzenia
Deklaracji wiasciwosci uzytkowych wyrobu na podstawie badania typu wyprodukowanej
mieszanki.

W Deklaracji wiasciwosci uzytkowych powinny by¢ wymienione wszystkie wtasciwosci
jednoznacznie charakteryzujgce wyrob, takie jak:
- zawartos¢ lepiszcza rozpuszczalnego,
- uziarnienie na sitach kontrolnych,
- gestos¢ mieszanki mineralno-asfaltowej,
- gestosc¢ objetosciowa (jezeli zostata wczesniej ustalona na odcinku prébnym),
- wymagana zawarto$¢ wolnych przestrzeni,
- wrazliwos¢ na dziatanie wody,
- odpornos¢ na deformacje trwate PRDari WTSaR,
- inne wlasciwosci jezeli sg wymagane.

Producent mieszanki ma obowigzek przedtozenie wykazu wszystkich sktadnikow mieszanki
mineralno-asfaltowej wraz z procentowym udziatem granulatu, jezeli granulat jest stosowany.
Poza tym powinien przediozy¢ aktualne deklaracje wiasciwosci uzytkowych lub swiadectwa
jakoéci wszystkich skladnikow stosowanych do produkcji mma, a takze dokument
poswiadczajgcy jakos¢ i pochodzenie granulatu.

Ocena jakosci mieszanek mineralno-asfaltowych bedzie przeprowadzana przez Wydziat
Technologii — Laboratorium Drogowe na podstawie badan probek mma pobranych i
dostarczonych do WT-LD przez nadzér inwestorski (lub w sposéb uzgodniony z WT-LD). Wyniki
badan bedg porownywane do wiasciwosci podanych w Deklaracji wlasciwosci uzytkowych
wyrobu sporzgdzonej przez producenta mieszanki.

Zadaniem producenta mieszanki jest dobdr materiatéw sktadowych, kruszywa spetniajgcego
wymagania WT-1 2014 i lepiszcza wg PN-EN 12591 lub PN-EN 14023 lub PN-EN 13924-2 oraz
opracowanie sktadu mieszanki pod wzgledem uziarnienia i procentowej zawartosci lepiszcza.
Przy kazdej zmianie dostawcy lub ztoza materiatu, jak rowniez, po stwierdzeniu w trakcie
wykonanych badan zmiany cech produkowanej mieszanki producent mieszanki mineralno-
asfaltowej przeprowadza badania typu i sporzgdza nowg deklaracje wtasciwosci uzytkowych
wyrobu.

5.4.2. Mieszanka mineralna

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartosc¢ lepiszcza w asfalcie lanym podano w tablicy 6.

Tablica 6. Uziarnienie mieszanki mineralnej i zawartosci lepiszcza do asfaltu lanego do
warstwy wigzacej

Przesiew, [%(m/m)]
Wiasciwosé MA 8 MA 11
KR1-KR7 KR1-KR7
Wymiar sita #, Od Do Od Do
[mm]
22,4 - - - -
16,0 - - 100 100
11,2 100 100 90 100
8,0 90 100 70 85
5,6 77 92 - -
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4,0 67 81 - -
2 52 67 45 55
0,125 26 41 22 35
0,063 24 36 20 28
zawartos¢ Bmin7.0 Bmine.s
lepiszcza

Minimalna zawarto$¢ lepiszcza (kategoria Bmin) jest to najmniejsza ilos¢ lepiszcza
rozpuszczalnego i nierozpuszczalnego, okredlona dla danego typu mieszanki mineralno-
asfaltowej (np. Bmins.s=6,8%) przy zatozonej gestosci mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m3. Jezeli
stosowana mieszanka mineralna ma inng gestos¢ (pqs), to do wyznaczenia minimalnej
zawartosci lepiszcza podana wartos¢ nalezy pomnozy¢ przez wspotczynnik a wedtug réwnania:

a=2,650/ pq

Gestos¢ mieszanki kruszyw wyznaczamy ze wzoru

_ P +P +...+P,
Pa = P+P, +..+P,
PPy Tt P,

Gdzie:

P1+P2+....P, = procentowa zawarto$¢ poszczegolnych frakcji kruszyw (sktadnikdw mieszanki
mineralnej)

P1 +P2+.. Pn= gestosé poszczegdlnych frakcji kruszyw (skladnikdw mieszanki mineralnej)

Minimalna zawarto$¢ lepiszcza asfaltowego odzyskanego w ekstrakcji — jest to lepiszcze
rozpuszczalne w projektowanej mieszance mineralno-asfaltowej (recepcie), nie uwzgledniajgca
lepiszcza zaabsorbowanego przez kruszywo.

Lepiszcze rozpuszczalne to lepiszcze tworzgce btonke lepiszcza na ziarnach kruszywa.

Lepiszcze nierozpuszczalne — lepiszcze absorbowane przez pory kruszywa mieszanki
mineralnej.

5.4.3. Wymagania dla mieszanki mineralno-asfaltowej

Asfalt lany do warstwy wigzacej powinien spetnia¢ wymagania zaleznie od obcigzenia ruchem
podane w tablicy 7.

Tablica 7. Wymagane wtasciwosci asfaltu lanego do warstwy wigzacej , KR1-KR7

Lp. Wiasciwosci Wymagania| Metoda badania
1 Odpornos¢ na deformacije trwate. penetracja PN-EN 12697-20
statyczna Imin1,0

Imax3,0

e Maksymalne zagtebienie trzpienia po 30min,
[mm]
Inco6

e Przyrost penetracji 30/60 min, [mm]
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5.5. Produkcja i przechowywanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej sktadnikéw

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy wytwarzaé na gorgco w otaczarce (zespole maszyn i
urzadzen dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikbw oraz przechowywania gotowej
mieszanki).

Dozowanie skfadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstepne,
powinno by¢ zautomatyzowane i zgodne z receptg roboczg, a urzadzenia do dozowania
sktadnikow oraz pomiaru temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo o réznym
uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy dodawaé¢ odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywac¢ w zbiorniku z posrednim systemem ogrzewania, z
uktadem termostatowania zapewniajgcym utrzymanie zgdanej temperatury z doktadnoscig +5°C.
Temperatura lepiszcza w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie powinna przekraczaé w
okresie krotkotrwatym nie dtuzszym niz 5 dni temperatury wg pkt.4.2.3.

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby
mieszanka uzyskata temperature wtasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym.

Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30°C od najwyzszej
temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w tablicy 8. W tej tablicy najnizsza
temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania, a
najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w
wytwoérni mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Tablica 8. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki z asfaltu lanego [°C]
35/50 od 200 do 230
MG 35/50-57/69 wg wskazan Producenta
PMB 25/55-60 wg wskazan Producenta

Podczas produkcji asfaltu lanego mozna oddzielnie podgrzewaé¢ wypetniacz w dodatkowej
suszarce. W celu zapewnienia odpowiedniej urabialnosci asfaltu lanego moze by¢é wymagane
zastosowanie dodatkdéw zmniejszajgcych lepkosc¢ lepiszcza asfaltowego.

Sposéb i czas mieszania sktadnikbw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewniaé
rownomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dodatki modyfikujgce lub stabilizujgce do mieszanki mineralno-asfaltowej mogg by¢ dodawane
w postaci statej lub ciektej. System dozowania powinien zapewni¢ jednorodno$¢ dozowania
dodatkéw do wytwarzanej mieszanki. Warunki wytwarzania i przechowywania mieszanki
mineralno-asfaltowej na gorgco nie powinny istotnie wptywa¢ na skutecznosé dziatania tych
dodatkow.

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy stosowaé na podstawie deklarowania jej przydatnosci do

przewidywanego celu. Dopuszcza sie dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku

wytworni, pod warunkiem skoordynowania miedzy sobg deklarowanych przydatnosci mieszanek

(m.in. typ, rodzaj sktadnikéw, wtasciwosci objetosciowe) z zachowaniem braku réznic w ich

wiasciwosciach. Wykonawca powinien deklarowa¢ przydatno$¢ wszystkich materiatow

stosowanych do wykonania nawierzchni asfaltowe;.

Odbywa sie to przez:

— podanie informacji zawartych w badaniu typu wymaganych w odpowiednim dokumencie
wyrobu (normie lub aprobacie technicznej)

— deklarowanie przydatnosci materiatu do przewidywanego celu

W przypadku zmiany rodzaju i wtasciwosci materiatéw budowlanych nalezy ponownie wykazaé
ich przydatnos$¢ do przewidywanego celu.
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5.6. Przygotowanie podtoza

Podloze, pod warstwe wigzgcg bedzie stanowi¢ izolacja gruba. Wymagania dotyczace
wykonania i odbioru izolacji podano w STWIORB M. 15.03.01.[2] .

Podtoze powinno posiadac projektowany profil, a powierzchnia jego musi by¢ sucha i doktadnie
oczyszczona z wszelkiego rodzaju zanieczyszczeh (piasek, btoto, kurz, rozlane paliwo, itp.).
Do usuwania zanieczyszczen nalezy stosowaC szczotki mechaniczne i reczne oraz sprzet
pneumatyczny (dmuchawy, odkurzacze itp.).

Rzedne wysokosciowe podioza oraz urzgdzen usytuowanych w nawierzchni lub jg
ograniczajgcych powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg. Z podioza powinien byc¢
zapewniony odptyw wody. Nie dopuszcza sig, aby w poditozu byty koleiny lub inne zagtebienia
moggce powodowac zwigkszone zaleganie wody.

Nie nalezy stosowac skropienia lepiszczem izolacji przeciwwodnej, ani podioza pod asfalt lany.
Brzegi kraweznikéw oraz innych urzadzen instalacyjnych jak wpusty powinny by¢ przed
potozeniem asfaltu lanego technicznych pokryte tasmg kauczukowo-asfaltowa.

5.7. Proba technologiczna i odcinek prébny

Co najmniej na 3 dni roboczych przed rozpoczeciem robét, Wykonawca wykona odcinek
prébny. Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu i o dtugosci uzgodnionych z
Inzynierem.

Kazdorazowo odcinek probny nalezy wykonac:

- przy zmianie recepty mieszanki mineralno-asfaltowe;,

- przy zmianie wytworni,

- w wypadku zaistnienia watpliwosci co do jakosci produkowanej mieszanki.

Celem wykonania odcinka probnego jest sprawdzenie zgodnosci wyprodukowanej mieszanki
mineralno-asfaltowej z receptg, a w szczegolnosci:

- stwierdzenia, czy uzyty sprzet jest wiasciwy,

- okreslenia grubosci warstwy wbudowanej mieszanki, koniecznej do uzyskania wymaganej
grubosci

warstwy,

- okreslenia czasu mieszania skfadnikow asfaltu lanego koniecznego do uzyskania wtasciwej
temperatury

mieszanki,
- sprawdzenie rzeczywistych parametréw wbudowanej warstwy uzyskanych w badaniu typu,
- wykonania zfgczy podtuznych i poprzecznych,

- sprawdzenia sposobu wykonczenia krawedzi przy witazach, studzienkach i innych
urzgdzeniach obcych w nawierzchni,

Odcinek prébny o dtugosci okreslonej przez Inzyniera powinien by¢é wykonany przez
Wykonawce w warunkach zblizonych do warunkéw budowy w celu sprawdzenia sprzetu i
uzyskiwanych parametréw technicznych robét okreslonych w dokumentacji projektowe;j.

Do takiej préby Wykonawca powinien uzy¢ takich materiatdw oraz takiego sprzetu, jakie beda
stosowane do wykonania nawierzchni. Dtugos¢ odcinka probnego okresli Inzynier.

Do oceny zgodnosci z receptg witasciwosci probek (minimum 2 probki) mieszanki mineralno-
asfaltowej pobranej podczas odcinka prébnego nalezy przyja¢ nastepujgce kryteria w zakresie
dopuszczalnych odchytek dla wartosci sredniej:

—  Zawarto$¢ lepiszcza rozpuszczalnego: + 0,25%

- Zawartos¢ kruszywa <0,063: + 1,5 %

—  Zawarto$¢ kruszywa o wymiarze >2 mm: £ 4 %

— Zawartos$¢ kruszywa o wymiarze >D/2 lub charakterystyczne dla kruszywa grubego: + 4 %

Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonywania warstwy, po zaakceptowaniu odcinka probnego
przez Inzyniera.
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W terminie 2 dni przed przystgpieniem do wykonywania warstwy z asfaltu lanego Wykonawca
w obecnosci Inzyniera, podczas wykonywania proby technologicznej lub odcinka probnego,
pobierze do badan bezposrednio z produkcji probki asfaltu lanego zgodnie z PN-EN 12697-27 i
przekaze do Laboratorium Zamawiajgcego w celu przeprowadzenia badan kontrolnych.

Na podstawie uzyskanych wynikéw badan Wykonawcy z odcinka probnego Inzynier decyduje o
przeprowadzeniu badan kontrolnych oraz podejmuje decyzje o dalszym uktadaniu warstwy.

5.8. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg mozna wbudowywa¢ na podtozu przygotowanym jak wyze;.
Podtoze musi by¢ czyste, nie moze by¢ na nim $niegu lub lodu. Nalezy przestrzega¢ wymagan
producenta izolacji oraz mieszanki mineralno-asfaltowej. Nie wolno wbudowywaé mieszanki,
gdy na podfozu tworzy sie zamkniety film wodny.

Podczas budowy nawierzchni nalezy dazy¢ do jej utozenia przed sezonem zimowym, aby
zapewniC szczelnoS¢ nawierzchni i jej odpornos¢ na dziatanie wody i mrozu. Mieszanke
mineralno-asfaltowg nalezy wbudowywac w sprzyjajgcych warunkach atmosferycznych. Asfalt
lany nie moze by¢ uktadany podczas deszczu oraz na wilgotnym podtozu. Asfalt lany moze by¢
uktadany w temperaturze nie nizszej niz +5°C, a minimalna temperatura z poprzedzajacej doby
nie powinna by¢ nizsza niz 0°C. Nie dopuszcza sie uktadania mieszanki podczas silnego wiatru
(V>16 m/s). Temperatura powietrza powinna by¢ mierzona co najmniej 3 razy dziennie; przed
przystapieniem do robét oraz podczas ich wykonywania w okresach réwnomiernie roztozonych
w planowanym czasie realizacji dziennej dziatki roboczej. W przypadku stosowania mieszanek
mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajagcym temperature mieszania i wbudowania nalezy
indywidualnie okresli¢ wymagane warunki otoczenia.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozktadarkg wyposazong w uktad
automatycznego sterowania grubosci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokumentacijg
projektowg. Uktadanie reczne jest dopuszczalne tylko w tych miejscach, gdzie nie jest mozliwe
wbudowanie jej przy pomocy ukfadarki.

W trakcie wykonywania warstwy wigzgcej nalezy zwraca¢ uwage na niebezpieczenstwo
mechanicznego uszkodzenia izolacji. Koto samochodu lub ggsienica rozscielacza moze wcisngc
pojedyncze, grube ziarno w izolacje i je przecigé. Ponadto, nie mozna dopuszczaé¢ do
gwattownego hamowania pojazdéw samochodowych oraz skrecania kot w miejscu.

Ukfadanie mieszanki musi odbywaé sie w sposob ciggly, bez przestojow, z jednostajng
predkoscig. Grubos¢ warstwy uktadanej w jednym cyklu technologicznym nie moze byc¢
mniejsza niz 30 mm.

Zaleca sie uktadanie asfaltu lanego catg szerokoscig jezdni. Ztagcza podtuzne warstwy wigzgcej
i &cieralnej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o co najmniej 10 cm. Ztgcze nalezy
doktadnie zatrze¢, aby otrzymacé réwng powierzchnie. W razie potrzeby do rozgrzania krawedzi
mozna stosowac promienniki podczerwieni. Ztgcze robocze powinno by¢ réwne, a powierzchnia
krawedzi powinna by¢ oklejona samoprzylepng tasmg asfaltowo-kauczukowg. Sposob
wykonywania ztgcz roboczych powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

Do uktadania warstwy $cieralnej mozna przystgpi¢ po ostygnieciu warstwy wigzgcej do
temperatury otoczenia.

5.9. Potaczenia technologiczne

W przypadku wszelkich potgczen technologicznych warstwy z asfaltu lanego, réwniez potgczen
warstwy wigzacej z urzagdzeniami w nawierzchni lub jg ograniczajgcymi nalezy wykonywac
spoiny. Spoiny wykonuje sie z materiatdw termoplastycznych  zgodnych z pkt.2.5. Grubos¢
materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosic¢ nie mniej niz 10 mm.

Pofgczenia dziatek roboczych powstate przy wykonywaniu nawierzchni powinny by¢
wykonywane z nalezytg starannoscig przez doswiadczonych pracownikéw. Prace te powinny
odbywa¢ sie pod bezposrednim nadzorem Inzyniera, co powinno by¢ potwierdzone wpisem do
Dziennika Budowy.

Kazdorazowo, po zakohczeniu prac zwigzanych 2z wykonaniem odcinka nawierzchni
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bitumicznej, nalezy odcig¢ ,na ciepto” koncowy fragment wykonanej warstwy za pomoca
specjalnego urzgdzenia thgcego. Powstata ptaszczyzna powinna byé pionowa na catej grubosci
warstwy i zosta¢ wykonana prostopadle do osi jezdni. W przypadku, gdy z przyczyn
technologicznych nie jest mozliwe wykonanie odciecia ,na ciepto” dopuszcza sie odfrezowanie
(w ostatecznosci odciecie ,na zimno) koncowego odcinka wykonanej warstwy z mieszanki
mineralno-bitumicznej. Odspojenie zakonczenia dziatki technologicznej powinno nastgpié¢
bezposrednio przed momentem wykonania spoiny. Dzieki temu skrocony do minimum zostanie
czas, w ktérym powstata $ciana warstwy bedzie narazona na dziatanie czynnikow
atmosferycznych. Frezowanie/ciecie nawierzchni moze by¢é powierzone wytgcznie
pracownikom, ktorzy posiadajg odpowiednie uprawnienia do obstugi drobnego sprzetu
drogowego, oraz powinno by¢ przeprowadzona w taki sposéb, aby nie doszto do uszkodzenia
izolaciji, co jest niedopuszczalne. Przed przystgpieniem do wykonania spoiny, miejsce potaczen
dziatek roboczych powinno zosta¢ doktadnie osuszone i oczyszczone z resztek pozostatego
materiatlu oraz wszelkich nieczystosci przy pomocy np. gorgcego powietrza od cisnieniem.
Nastepnie, na przygotowang w odpowiedni sposdb powierzchnie styku nalezy przyklei¢ tasme
termoplastyczng zgodnie z pkt.2.5.

Powyzsze roboty powinny odbywaé sie z zachowaniem rezimu technologicznego okreslonego
przez producenta w stosowanej instrukcji, natomiast sam materiat musi by¢ oznaczony znakiem
B lub CE.

Potaczenie nawierzchni mostowej z nawierzchnig drogowg powinno by¢ wykonane w strefie
plyty przejsciowej. Potgczenie warstw Scieralnej i wigzacej powinny by¢ przesuniete o co
najmniej 3,0 m. Krawedzie poprzeczne tgczonych warstw wigzgcej i scieralnej nawierzchni
drogowej powinny by¢ odciete pitg. Potgczenia powinny byé uszczelnione kauczukowo-
asfaltowg tasma topliwa.

Asfalt lany w poblizu dylatacji o szerokosci ok. 0,5 m moze by¢ uktadany recznie, ale wowczas
zaleca sie jego uszorstnienie i zageszczenie matym walcem, ktory bedzie poruszat sie
réownolegle do osi dylatac;ji.

Na krawedzi urzagdzenia dylatacyjnego oraz na krawedzi nawierzchni uktadanej mechanicznie,
na grubosci przysztej warstwy $cieralnej, nalezy naklei¢ kauczukowo-asfaltowg tasme topliwa.

Sposéb wykonania uszczelnienia miedzy nawierzchnig i wpustami zostat opisany w STWiIORB
M-16.01.01. [3].

Przed utozeniem nawierzchni na krawezniku na wysokos$ci przysziej warstwy $cieralnej nalezy
naklei¢ elastomerowo-asfaltowg tasme topliwa.

Warstwy z mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy utrzymywaé w czystosci. Po warstwie
bitumicznej, na ktorej przewiduje sie utozenie nastepnej warstwy, dopuszcza sie jedynie ruch
pojazddw i maszyn pracujgcych przy uktadaniu i zageszczaniu nastepnej warstwy.

W przypadku jakiegokolwiek zanieczyszczenia warstwy bitumicznej, Wykonawca powinien
podjg¢ starania w celu jej oczyszczenia, a jezeli okaze sie to niemozliwe, Inzynier podejmie
decyzje o rozbidérce warstwy.

5.10. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢é zgodne z Dokumentami Wykonawcy. Do robdt
wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robo6t do warunkéw
budowy obiektu i roboty porzadkujace.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci roboét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podanow DM.00.00.00 [1] ,Wymagania ogdlne”, pkt 6.

6.2. Badania Producenta i deklaracja zgodnosci
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Producent mieszanki mineralno-asfaltowej musi prowadzi¢ Zaktadowg kontrole produkcji
zgodnie z PN-EN 13108-21[29].

6.3. Badania Wykonawcy

Wykonawca jest zobowigzany do wykonania petnego zakresu badan. Laboratorium Wykonawcy
powinno by¢ wyposazone w niezbedng aparature umozliwiajgca przeprowadzenie badan
kontrolnych przewidzianych w specyfikacji. Badania kontrolne obejmujg caty proces budowy
(produkgciji i wbudowania mieszanek), az do badan koncowych (jakosci wykonanej nawierzchni).

Badania Wykonawcy sg wykonywane przez Wykonawce celem sprawdzenia, czy jakosc
mieszanki mineralno asfaltowej i jej sktadnikébw oraz gotowej warstwy spetniajg wymagania
okreslone w Dokumentach Wykonawcy. Wykonawca powinien zapisywaé¢ wyniki badan w
protokotach. W razie stwierdzenia uchybieh w stosunku do wymagan dokumentacji projektowej,
ich przyczyny nalezy niezwtocznie usungc.

Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywaC Inzynierowi na jego zgdanie. Inzynier
przedstawi wyniki badan Wykonawcy Laboratorium Zamawiajgcego do akceptacji. Inzynier
moze zdecydowaé o dokonaniu odbioru na podstawie badan Wykonawcy. W razie zastrzezen
Inzynier moze przeprowadzi¢ badania kontrolne wedtug pktu 6.4.

Zakres badan Wykonawcy zwigzany z wykonywaniem nawierzchni przedstawiono w tablicy 9:

Tablica 9. Zakres badan i pomiarow Wykonawcy zwigzany z wykonaniem mieszanki z
asfaltu lanego i wykonywanej warstwy

Minimalna czestotliwos¢

Lp. Rodzaj badan badan i pomiaréw

1 Przygotowanie do utozenia warstwy

Dla kazdej dziatki

1.1 | Pomiar temperatury powietrza i predko$ci wiatru roboczej co najmniej 3
razy dziennie

2 Mieszanka mineralno-asfaltowa

2.1 | Uziarnienie

. 1razna 500t
2.2 | Zawartos¢ lepiszcza rozpuszczalnego

2.3 | Zagtebienie trzpienia (/) 1 raz na 500 t

2.4 | Przyrost zagtebienia trzpienia po 30 min (/nc)
2.5 | Wiasciwosci lepiszcza
2.6 | Wihasciwosci kruszyw Dla kazdej dostawy

2.7 | Wiasciwosci wypetniacza

2.8 | Ocena wizualna mieszanki asfaltu lanego Kazdy pojazd przy
59 | Pomiar temperatury MA podczas wykonywania zatadunku i w czasie
nawierzchni (wg PN-EN 12697-13) wbudowywania
Przed pierwszym
2.10 | Ocena wizualna przydatnosci kottéw transportowych uzyciem oraz w

przypadku watpliwosci

Kazd jazd d
2.11 | Ocena wizualna czysto$ci kottéw transportowych azcy pojazd prze

zatadunkiem
3 Warstwa z asfaltu lanego
3.1 | Ocena wizualna jednorodno$ci powierzchni warstwy
30 | Ocena wizualna jakosci  wykonania  pofgczen Ocena ciggta
technologicznych.
3.3 | Ocena wizualna posypki (jesli jest wykonywana) Cata powierzchnia
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Co 25 i
3.4 | Pomiar grubos$ci wykonywanej warstwy © kraTve\;A(lj;izlclhprzy
3.5 | Pomiar spadku poprzecznego warstwy wg p. 6.4.4.1.
3.6 | Pomiar rownosci poprzecznej warstwy wg p. 6.4.4.3.
3.7 | Pomiar rownosci podituznej warstwy wg p. 6.4.4.2.
3.8 | llo$¢ zuzytego materiatu wg p. 6.4.4.4.

Temperature oraz czas transportu (przechowywania w kottach) i utozenia asfaltu lanego nalezy
udokumentowaé protokotem dotyczgcym kazdego kotta. Protokdt nalezy przekazywaé
Inzynierowi w kazdym dniu roboczym.

6.4. Badania kontrolne Inzyniera

Badania kontrolne sg badaniami Inzyniera, ktorych celem jest sprawdzenie, czy jakosc
materiatdw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich skfadnikéw, lepiszczy i
materiatdw do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe,
pofgczenia itp.) spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie. Wyniki tych badah sg podstawg
odbioru. Pobieraniem prébek i wykonaniem badan na miejscu budowy zajmuje sie Inzynier w
obecnosci Wykonawcy. Badania odbywajg sie rowniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pore
powiadomiony o ich terminie, jednak nie bedzie przy nich obecny.

6.4.1. Pobieranie prébek
6.4.1.1.Kruszywa

llo§¢ pobranego kruszywa jak i sposéb pobrania prébek, powinien by¢ zgodny z normg PN-EN
932-1:1999.

6.4.1.2. Lepiszcze
Z lepiszcza nalezy pobrac probke srednig skfadajgca sie z 3 probek czesciowych po 2 kg.
Z tego jedng probke czesciowg nalezy poddac¢ badaniom. Ponadto nalezy i zbadac kolejng

prébke, jezeli wyglad zewnetrzny (jednolitosé, kolor, zapach, zanieczyszczenia) moze budzi¢
obawy.

6.4.1.3. Materiaty do uszczelniania potgczen

Z materiatow termoplastycznych do uszczelnien nalezy pobraé probki Srednie sktadajgce sie z 3
prébek czesciowych po 6 kg. Z tego jedng prébke czesciowg nalezy podda¢ badaniom. Ponadto
nalezy pobra¢ i zbadaé¢ kolejng prébke, jezeli zewnetrzny wyglad (jednolito$¢, kolor, potysk,
zapach, zanieczyszczenia) moze budzi¢ obawy.

6.4.2. Badania mieszanki mineralno-asfaltowej

Rodzaj badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy oraz ich
czestotliwos¢ zleca IK do laboratorium zamawiajgcego na podstawie dzienny zgtoszen badan
Wykonawcy.

Na etapie oceny jakosci wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podaje sie wartosci
dopuszczalne i tolerancje, w ktorych uwzglednia sie: rozrzut wystepujgcy przy pobieraniu
prébek, doktadno$é metod badanh oraz odstepstwa uwarunkowane metodg pracy.

Wiasciwosci materiatobw nalezy ocenia¢ na podstawie badah pobranych prébek mieszanki
mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy
asfaltowej). Wyjatkowo dopuszcza sie badania probek pobranych z wykonanej warstwy
asfaltowe;.

6.4.3. Wyniki badan mieszanki mineralno-asfaltowe;j
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Wyniki badan mieszanki mineralno-asfaltowej powinny by¢ zgodne z projektem mieszanki z
tolerancjami podanymi w WT-2 2014 z uwzglednieniem zasad podanych ponize;.

Badania kontrolne sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polegajg na wykonaniu ekstrakcji wg
PN-EN 12697-1 [25]i oznaczeniu sktadu ziarnowego wg PN-EN 12697-2 [26].

6.4.3.1. Uziarnienie mieszanki mineralnegj

Dla badan kontrolnych dla potrzeb Zamawiajgcego nalezy przyjgc¢, ze uziarnienie kazdej probki
pobranej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej nie moze odbiega¢ od wartosci
deklarowanych o wiecej niz wartos¢ dopuszczalnych odchytek:

Dla mieszanki MA 11, MA 8: KR 1+7

-zawartos$¢ kruszywa o wymiarze <0,063 mm +1,5%
-zawartos¢ kruszywa o wymiarze <0,125 mm 2%
-zawartos¢ kruszywa o wymiarze <2 mm 2%
-zawartos¢ kruszywa o wymiarze <8 mm 4%
-zawarto$¢ kruszywa o wymiarze <11,2 mm 4%

6.4.3.2. Zawartos¢ lepiszcza

Zawartos¢ lepiszcza rozpuszczalnego w kazdej prébce pobranej z mieszanki mineralno-
asfaltowej nie moze odbiegac¢ od wartosci deklarowanej o wiecej niz +0,3% pod warunkiem, ze
mieszanka spetnia wszystkie stawiane jej wymagania.

6.4.4. Badanie wykonanej warstwy asfaltowe;j
6.4.4.1. Spadki poprzeczne

Nalezy wykona¢ badanie na kazdym pasie ruchu co 10 m, co najmniej 5 razy dla obiektu
Spadki poprzeczne warstwy by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z tolerancjg + 0,5% dla
warstwy wigzace;.

6.4.4.2. Rownosc¢ podtuzna warstwy

Do oceny réwnosci podtuznej
- warstwy wigzgcej nawierzchni drég wszystkich klas,

nalezy stosowa¢ metode pomiaru ciggtego réwnowazng uzyciu faty i klina z wykorzystaniem
planografu, umozliwiajgcego wyznaczanie odchylen rownosci podtuznej jako najwiekszej
odlegtosci (przeswitu) pomiedzy teoretyczng linig tgczaca spody kotek jezdnych urzadzenia, a
mierzong powierzchnig warstwy [mm]. W miejscach niedostepnych dla planografu pomiar
réwnosci podtuznej warstw nawierzchni nalezy wykona¢ w sposob ciggty z uzyciem faty i klina.
Dtugosc taty w pomiarze rownoéci podtuznej powinna wynosi¢ 4 m.

Wartosci dopuszczalne odchylen réwnosci podiuznej przy odbiorze warstwy planografem (tatg i
klinem) okresla tabela:

Tabela 9 Wartosci dopuszczalnych odchylen réwnosci podtuzne;j.

Dopuszczalne
odbiorcze wartosci
Klasa , . odchylen réwnosci
drogi Element nawierzchni podiuznej warstwy
[mm]
wiagzgca
Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe,
7 wigczenia i wyltgczenia, postojowe, 9
jezdnie tgcznic
Utwardzone pobocza 12

20 ATEST Sp.J., ul. Jana Matejki 31A, Jaworzno



M.15.04.01 Nawierzchnie jezdni - warstwa wigzaca

L, D, Wszystkie pasy ruchu i powierzchnie
place, przeznaczone do ruchu i postoju 12
parkingi pojazdéw

6.4.4.3. Rownos¢ poprzeczna warstwy

Do oceny réwnosci poprzecznej warstw nawierzchni drég wszystkich klas oraz placéw i
parkingdw nalezy stosowa¢ metode pomiaru profilometrycznego rownowazng uzyciu faty i klina
(tj. profilograf), umozliwiajgcg wyznaczenie odchylenia réwnosci w przekroju poprzecznym pasa
ruchu/elementu drogi. Odchylenie to jest obliczane jako najwieksza odlegtos¢ (przeswit)
pomiedzy teoretyczng fatg (o dtugosci 2 m), a zarejestrowanym profilem poprzecznym warstwy.

Efektywna szerokos¢ pomiarowa jest rowna szerokosci mierzonego pasa ruchu (elementu
nawierzchni) z tolerancjg = 15 %. Wartos¢ odchylenia rownosci poprzecznej nalezy wyznaczaé
z krokiem co 1 m.

W miejscach niedostepnych dla profilografu pomiar rownosci poprzecznej warstw nawierzchni
nalezy wykona¢ z uzyciem faty i klina. Dlugos¢ taty w pomiarze réwnosci poprzecznej powinna
wynosi¢ 2 m. Pomiar powinien by¢ wykonywany nie rzadziej niz co 5 m.

Wartosci dopuszczalne odchyleh réwnosci poprzecznej przy odbiorze warstwy okresla tabela:
Tabela 12 Warto$ci dopuszczalne odchylen rownosci poprzecznej.

Dopuszczalne
odbiorcze wartosci
Klasa Element nawierzchni odchylen réwnosci
drogi poprzecznej warstwy
[mm]
wigzgca
Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe,
Gz wigczenia i wylgczenia, postojowe, 9
’ jezdnie tacznic
Utwardzone pobocza 12
pﬁé?é Wszystkie pasy ruchu i powierzchnie 12
parkinéi przeznaczone do ruchu i postoju pojazdoéw

6.4.4.4.Grubos¢ warstwy i ilos¢ zuzytego materiatu

Grubos¢ wykonanej warstwy, oznaczana wg PN-EN 12697-36[28], nie moze odbiega¢ od
projektowanej o wiecej niz 10%.

Minimalna ilo§¢ materiatu przypadajgcego na warstwe mieszanki o grubosci 1 cm wynosi 25,0
kg.

6.4.4.5.Pozostate cechy geometryczne nawierzchni
Maksymalne dopuszczalne odchyiki wymiaréw nawierzchni podano w tabeli 13

Tabela 13 Maksymalne dopuszczalne odchytki wymiaréw nawierzchni

Cechy warstwy jednostki odchyiki
Spadek poprzeczny % +0,5"
Rzedne wysokosciowe m +1
Os warstwy w planie cm 5

1) Pod warunkiem zachowania spadku podtuznego niezbednego do sptywu wody
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6.4.4.6. Zigcza podituzne i poprzeczne
Ztacza powinny by¢ rowne i zwigzane. Nalezy stosowa¢ wymagania zawarte w WT-2.

Zlgcza podiuzne i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny by¢ rowne i zwigzane,
wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajgce warstwy
powinny by¢ w jednym poziomie.

Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie zgodnie z WT-
2 2008.

6.4.4.7. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z asfaltu lanego powinien mie¢ jednolitg teksture, bez miejsc
przeasfaltowanych, porowatych, tuszczacych sie i spekanych.

6.5. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikdw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla
ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma prawo zada¢ przeprowadzenia badan
kontrolnych dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decydujg wspodlnie o miejscach pobierania probek i wyznaczeniu
odcinkbw  czesciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czesciowy
przyporzgdkowany do badan kontrolnych nie moze by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to
odcinek ten nie powinien by¢ mniejszy niz 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgledniane sg wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkéw czesciowych.

Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazgdanych przez Wykonawce ponosi Wykonawca.

6.6. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sg powtérzeniem badan kontrolnych, co do ktérych istniejg uzasadnione
watpliwosci ze strony Inzyniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wtasnych badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony Kkontraktu niezalezne akredytowane
laboratorium, ktére nie wykonywato badan kontrolnych.

Whiosek o przeprowadzenie badan arbitrazowych nalezy ztozy¢ w ciggu 1 miesigca od wptywu
reklamacji ze strony Zamawiajgcego.

7 OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru roboét

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1], pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Kontrakt ryczattowy - jednostkg obmiarowqg jest wykonana i odebrana zgodnie z Kontraktem
jednostka okreslona w Zasadniczym Przedmiarze Robét Statych (ZPRS), opracowanym przez
Wykonawce na podstawie Szczegdlnych Warunkéw Kontraktu. Jednostkg obmiarowg dla robot
ujetych w niniejszej specyfikacji jest 1 m? (metr kwadratowy) okreslonej grubosci warstwy
wigzacej z asfaltu lanego.

8 ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robo6t podano w DM.00.00.00 ,Wymagania ogdélne” [1], pkt 8.

8.2. Dokumenty odbioru robét
Podstawg dokonania odbioru sg nastepujgce dokumenty:
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— Dziennik Budowy

— Dokumentacja Projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonywanymi w trakcie
budowy

— uzasadnienie dokonywanych zmian

— dokumenty dotyczace jakosci wbudowywanych materiatdw, w tym protokoty badan i
sprawdzen,

— pisemne stwierdzenie przez Inspektora Nadzoru w Dzienniku Budowy wykonania
okreslonych robdt zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami zawartymi w
STWIORB oraz wyrazenie zgody na przystgpienie Wykonawcy do realizacji kolejnej fazy
robot.

8.3. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:

— podtoze przygotowane do utozenia warstwy wigzgcej,

— ufozona warstwa wigzaca.

Odbidr tych robét powinien byé zgodny z wymaganiami DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1]
oraz niniejszej STWiORB.

9 PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodine ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”

[1].
Wynagrodzenie ryczattowe: zasady ptatnosci okreslono w umowie miedzy Zamawiajgcym, a
Wykonawca.

9.2.Cena jednostki obmiarowej

Cena ryczattowa obejmuje:

— opracowanie projektu technologii i organizacji robot oraz PZJdR,

— opracowanie recepty laboratoryjnej mieszanki mineralno-asfaltowej,

—  zakup, zatadunek, transport i sktadowanie na budowie niezbednych materiatow

—  zakup i dostarczenie pozostatych czynnikéw produkcji,

—  prace pomiarowe,

— biezaca obstuge geodezyjng,

— wykonanie proby technologicznej i odcinka probnego wraz z wykonaniem niezbednych
badan laboratoryjnych, pomiarow i sprawdzen,

—  wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania,

—  przygotowanie (oczyszczenie) podtoza,

— wykonanie warstwy wigzgcej o okreslonej grubosci

— wykonanie uszczelnienia tasmg kauczukowo-asfaltowg zigczy, spoin, potgczen i szczelin
zgodnie z STWIORB,

— wykonanie badanh kontrolnych wg pkt 6,

— ubytki i odpady,

— oczyszczenie terenu robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. DM.00.00.00 Wymagania ogdlne

2. M-15.03.01. Izolacja gruba

3. M-16.01.01. Wpusty mostowe
4.M-19.01.01 Kraweznik mostowy kamienny
10.2. Normy
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5. PN-EN 196-21 Metody badania cementu — Oznaczanie zawartosci chlorkow,
dwutlenku wegla i alkaliow w cemencie.

6. PN-EN 932-3 Badania podstawowych wiasciwos$ci kruszyw — Procedura
i terminologia uproszczonego opisu petrograficznego.

7. PN-EN 933-1 Badania geometryczne wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie sktadu
ziarnowego — Metoda przesiewania.

8. PN-EN 933-3 Badania geometryczne wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu
ziaren za pomocg wskaznika ptaskosci.

9. PN-EN 933-4 Badania geometryczne wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 4: Oznaczanie
ksztattu ziaren — Wskaznik ksztattu.

10. PN-EN 933-5 Badania geometryczne wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie
procentowej zawartosci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku
przekruszenia lub tamania kruszyw grubych.

11. PN-EN 933-6 Badania geometryczne wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 6: Ocena
wiasciwosci powierzchni — Wskaznik przeptywu kruszywa.

12. PN-EN 933-9+A1 Badania geometryczne wiasciwosci kruszyw — Ocena zawartosci
drobnych czgstek — Badania btekitem metylenowym.

13.  PN-EN 933-10 Badania geometryczne wtasciwosci kruszyw — Cze$¢ 10: Ocena
zawartosci drobnych czgstek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie
w strumieniu powietrza).

14. PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Metody
oznaczania odpornosci na rozdrabnianie.

15. PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw —
Oznaczanie gestosci nasypowej i jamistosci.

16. PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 4:
Oznaczanie  pustych  przestrzeni suchego, zageszczonego
wypetniacza.

17.  PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 5:
Oznaczanie zawartosci wody przez suszenie w suszarce
z wentylacja.

18. PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 6:
Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci.

19. PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwos$ci kruszyw — Czes¢ 7:
Oznaczanie gestosci wypetniacza — Metoda piknometryczna.

20. PN-EN 1097-8 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwos$ci kruszyw — Czes¢ 8:
Oznaczanie polerowalnosci kamienia.

21 PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. drogowych zasady klasyfikacji asfaltéw
modyfikowanych polimerami

22. PN-EN 1367-3 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych — Czes¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli
stonecznej metodg gotowania.

23. PN-EN 1744- Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna.

1+A1

24. PN-EN 12591 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Wymagania dla asfaltéw drogowych

25. PN-EN 12697-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco — Czes¢ 1. Zawartos¢ lepiszcza
rozpuszczalnego

26. PN-EN 12697-2 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco — Czes$¢ 2: Oznaczanie sktadu
ziarnowego
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50

PN-EN 1367-6

PN-EN 12697-36

PN-EN 13108-21
PN-EN 12697-5

PN-EN 13108-20
PN-EN 12697-11

PN-EN 13808
PN-EN 14023

PN-EN 1427

PN-EN 1426
PN-EN 12607-1

PN-EN 12607-3

PN-EN

ISO 22592

PN-EN 12697-39

PN-EN 14023

PN-EN 13924

PN-EN 13398

PN-EN 13043

PN-EN 13179-1

PN-EN 13179-2

PN-EN 12606-1

PN-EN 12606-2

PN-EN 12596

PN-EN 12593

PN-EN 1427

Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatania
czynnikéw
Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco-Czes¢ 36:0znaczanie grubosci nawierzchni
asfalowych

Mieszanki mineralno-asfaltowe-Wymagania-Cze$¢ 21:Zaktadowa
Kontrola Produkgji

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco — Czes$¢ 5: Oznaczanie gestosci

Mieszanki mineralno-asfaltowe-Wymagania-Czes¢ 20:Badanie typu

Mieszanki mineralno-asfaltowe-Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco-Czes¢ 11:Okreslenie powigzania miedzy
kruszywem i asfaltem

Zasady klasyfikacji emulsji asfaltowych

iszcza asfaltowe-Zasady specyfikacji dla asfaltéw modyfikowanych

polimerami

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury mieknienia —
Metoda Pierscien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie penetracji igta

Asfalty i lepiszcza asfaltowe —Oznaczanie odpornosci na twardnienie
pod wptywem ciepta powietrza-Czes¢ 1: Metoda RTFOT

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — zmeczenie oznaczanie odpornosci na
twardnienie pod wptywem ciepta i powietrza-Czes¢ 3. Metoda RFT

Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia-otwarty tygiel Clevelanda

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco — Czes¢ 39: Oznaczanie zawartosci
lepiszcza rozpuszczalnego metodg spalania

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji dla asfaltow
modyfikowanych polimerami

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Wymagania dla asfaltow drogowych
twardych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu sprezystego
asfaltéw modyfikowanych

Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, Ilotniskach i innych powierzchniach
przeznaczonych do ruchu.

Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Czes¢ 1: Badanie metodg Pierscienia i Kuli.

Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Cze$¢ 2: Liczba bitumiczna.

Asfalty i lepiszcza asfaltowe-Oznaczanie zawartosci parafiny-Czes¢
1: Metoda destylacyjna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe-Oznaczanie zawartosci parafiny-Czes¢
2: Metoda ekstrakcyjna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe-Oznaczanie lepkosci dynamicznej
metodg prézniowej kapilary

Asfalty i lepiszcza asfaltowe-Oznaczanie temperatury tamliwosci
Fraassa

Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie temperatury pieknienia.
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Metoda Pierscien i Kula

51  PN-EN 12591 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Wymagania dla asfaltéw drogowych

52 PN-EN 196-2 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu

53 PN-EN 13108-4 Mieszanki mineralno-asfaltowe-Wymagania —Cze$¢ 4-Mieszanka
HRA

54  PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalenie. Metody badan-Czes¢ 1-Dozowanie i
poprzeczny rozktad lepiszcza i kruszywa

55 PN-EN 13108-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe-Wymagania —Czes¢ 6-Asfalt lany

55a BN-68/8931-04 Pomiar rownosci nawierzchni plano grafem i tatg

55b PN-EN ISO 2592 Przetwory naftowe-Oznaczanie temperatury zaptonu i
palenia-Pomiar metodg Otwartego tygla Clevalanda

55¢ PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie sity rozciggania asfaltéw
modyfikowanych, metoda z duktylometrem

55d PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie energii odksztatcenia

55e PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowe -- Metody badan mieszanek

mineralno-asfaltowych na gorgco -- Cze$¢ 27: Pobieranie probek

55f  PN-EN 13924-2 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Czes¢ 2 Asfalty drogowe
wielorodzajowe

55g PN-EN 12697-20 Mieszanki mineralno asfaltowe - Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco -- Czes¢ 20: Badanie twardosci (penetracji) na probkach
szesciennych lub cylindrycznych

10.3. Inne dokumenty

56. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych WT-2 2014 ,Mieszanki mineralno-
asfaltowe. Wymagania techniczne”

57. Ustawa z dnia 16.1V. 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z dnia 30.1V.2004r.)
58.,Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach
krajowych WT-1 2014 Wymagania Techniczne”

59. Obwieszczenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 23 grudnia 2015r. w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej w
sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogi publiczne i ich usytuowanie.
Warszawa, dnia 29 stycznia 2016r. poz. 124,

60.Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Rozwoju z dnia 17 lutego 2015r. zmieniajgce
rozporzgdzenie w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i
ich usytuowanie. Dz. U. Poz. 329.
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